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e um den richtigen Druck des Messrades
sicherzustellen - weniger Schlupf

e schonende Anwendung flir den Geber

e prazise Linearmessung durch
geringeres Zahnspiel zwischen
Messritzel und Zahnstange

e weitere mechachnische
Schnittstellen auf Anfrage
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Abmessungen - Winkelflansch WF-58 —
Anwendungsbeispiel
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Bestellbeispiel - Winkelflansch WF-58
Aluminium
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MESSRADER

MR-Serie e Umfang: 100 mm - 1000 mm
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Bei der Auswahl eines Messrades ist zunachst die Art der zu
messenden Ware zu berlcksichtigen, um danach die
Oberflache bzw. den Belag des Messrades zu bestimmen.
Der Umfang des Messrades richtet sich nach dem zur
Verfligung stehenden Raum und nach der Grdsse des
Zahlers.
Je kleiner das Messrad ist, desto mehr Kraft muss am
Umfang des Messrades aufgewendet werden, und desto
grosser ist auch die Gefahr, dass Schlupf entsteht
und das Messergebnis verfalscht wird.
Auch die Breite des Messrades hat Einfluss auf
das Messergebnis.

Die Messgenauigkeit eines Messsystems mit
Messrad hdngt von folgenden Faktoren ab:

® Art des Messguts
® Umschlingungswinkel
® Drehmoment des Zahlers oder Impulsgebers

fergeschwindigkeit der Ware

® Zugspannung des Messguts

erflachenrauhigkeit
pressdruck des Messguts gegen das Messrad

® Elastizitat des Messguts

rchmessertoleranz des Messrades

Ausfiihrungen / Abmessungen - Messrader MR-Serie

Umfang 100 mm 200 mm 200 mm 12 inch 500 mm 500 mm 1000 mm
AL, AL-Guss, AL-Guss,
Werkstoff AL Kunststoff Speichen AL-Guss Speichen Kunststoff Speichen
Laufober- Gummi, Hytrel, glatt Hytrel, glatt Vulkollan, Vulkollan, glatt Hytrel, glatt Vulkollan,
fliche glatt oder geréndelt oder gerandelt glatt oder geréndelt oder gerandelt glatt
10, 12 mm, 6,7,8, 6,7,8,

Bohrung 3,4, 6 mm 4,6, 8 mm 4,6, 8 mm 3/8" 10, 12 mm 10, 12 mm 8, 10, 12 mm
c A rund 12 12 10 25 25 28
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zeichnung|| MR-100-AL-3 MR-200-K-4-g MR-200-AL-4-g MR-12-10-AL | MR-500-AL-6-g MR-500-K-6-g MR-1000-AL-8

(Beispiele)

Bestellbeispiel - Messrad MR-Serie

Type
MR

200 [mm]

Werkstoff

Umfang [mm]

K = Kunststoff; Al = Alu; AlIG = Alu-Guss

MR-200-K-4-g

Hytrel geriffelt:

Hytrel glatt:

Welches Messrad, bzw. Belag fiir welche Oberflache?

Kunststoff, lackierte Oberflachen, Papier,
Pappe, Holz, Metalle, Textil
Kunststoff, lackierte Oberflachen, Papier,
Pappe, Holz, Metalle, Textil

Kreuzrandel:

Bohrung [mm]

Oberflache (Angabe nur wenn versch. Varianten wahlbar sind) —
g = glatt
r = gerandelt

Noppengummi:
Vulkollan glatt:

Pappe, Holz, ( Textil )

Textil

Kunststoff, lackierte Oberflachen, Papier,
Pappe, Holz, Metalle, Draht




