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Merkmale im Uberblick

e Mit GCC-Kardangelenken in Kombination Teleskopwellen ist es mdéglich, einfach und prazise
Drehmoment und Bewegung von zwei Wellenenden bei hohen Drehzahlen auf Distanz zu

Ubertragen.

Hohe Zuverlassigkeit, wartungsfrei, duBerst prazise und benutzerfreundlich.

Maximaler Arbeitswinkel: 45°

Geeignet flr Kurzzeitbetrieb (UI) und Dauerbetrieb (UC).

Kardangelenk und Teleskopwelle vollstédndig aus massivem Edelstahl (AISI 303) gefertigt.
Kugelgelagert (es wird empfohlen, die Schmierung regelmaBig zu Uberprifen, wobei der Zeitraum

von verschiedenen Faktoren abhéangig ist: Drehzahl, Arbeitsumgebung, Temperatur).

Lieferbare Bohrungen: @14 - g16 - @20 mm (miteinander kombinierbar).
Universell anwendbar und ideal zur Nachriistung bestehender Anlagen.

Unsere GC-Kardangelenke sind erhaltlich in Kombination mit ATS-Keil-Teleskopwellen, zur
Bewegungstlibertragung von nicht ausgerichteten Elementen und zum Ausgleich von
Fluchtungsfehlern.

Anwendungsbeispiele

Die GCC-Kardangelenke sind ideal zum Ausgleich von Versatz und zur Bewegungsibertragung von nicht
ausgerichteten Elementen.

GCC-Kardangelenke in Kombination mit Teleskopwellen

kelgetrieben, Untersetzungsgetrieben, Spindelhubgetrieben

GCC DB 2022-12-01 DE

Willtec Messtechnik GmbH & Co. KG, Eschenweg 4, 79232 March-Hugstetten, Tel:07665/93465-0 Fax:07665/93465-22

info@willtec.de www.willtec.de

Messen Anzeigen Priifen Sensorik Mechanik Zubehor




Hochleistungs—-Kardangelenke — flr Teleskopwellen
GCC

|I|i||tec

Messtechnik

Abmessungen

ﬂ Fur eine korrekte Auswahl der GCC-Kardangelenke, siehe nachfolgende Tabellen der technischen
Eigenschaften, Leistungsmerkmale, sowie die entsprechenden Ausfihrungen mit Abmessungen.

GCC Abmessungen
80

20 20

Y
A

Alle Angaben in mm

Ausfiihrung A D E F
GCC14 14 M5 5 16,2
GCC16 16 M5 5 18,3
GCC20 @20 M5 6 22,8

Bohrungen: @14 - 16 - 320 (miteinander kombinierbar).

Leistungstabelle
GCC Leistungen
90% 80% 65%

Drehzahl/Drehmoment Arbeitswinkel
GCC14 - GCC16 - GCC20 ergkel Koeffizient
) (©)
min Nm min- Nm min-?! Nm 0 1.25
5 1.25
10 1
20 0.8
2000 7 2000 20 2000 40
30 0.45
40 0.3
45 0.25
Die Werte sind in Nm angegebenen, bei einem Arbeitswinkel von Flr einen Arbeitswinkel
10°. Im Falle eines kurzzeitigen Betriebs (UI) ist es moglich, die abweichend von 10°, muss das
Drehmomentwerte in diesem Zeitraum um 30% zu erhéhen. Drehmoment entsprechend dem

Koeffizienten (C) im Verhaltnis
zur Winkelanderung angepasst
werden.

Auswahlparameter: Drehmoment (Nm), Drehzahl (m!) und Neigungswinkel (°)
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Aufnahme Teleskopwelle
Ausfiihrung Durchmesser 1 Durchmesser 2

14 14
GCC14 14 16
14 20
16 14
GCC16 16 16
16 20
20 14
GCC20 20 16
20 20

Aufnahme Teleskopwelle mit Nut: Bohrungsdurchmesser in mm, lieferbare Kombinationen (Standard).

Bestellbeispiel

Typ GCC16 - F16-F20
Ausfiihrung
GCC14

GCC16
GCC20

Bohrungsdurchmesser!) (mm)

F14-F14 = GCC14 - g14 - 14
F14-F16 = GCC14 - g14 - 16
F14-F20 = GCC14 - ¥14 - 20
F16-F14 = GCC16 - ¥16 - 14
F16-F16 = GCC16 - g16 - 16
F16-F20 = GCC16 - ¥16 - ©20
F14-F14 = GCC20 - @20 - 14
F14-F14 = GCC20 - 20 - ¥16
F14-F14 = GCC20 - ¥20 - ¥20

1) Ausfiihrung - Durchmesser 1 - Durchmesser 2 (siehe Tabelle Aufnahme Teleskopwelle).

Weitere Ausfihrungen, die nicht aus dem Bestellschlissel generiert werden kénnen, sind ggf.
auf Anfrage als Sonderausfiihrung erhaltlich.

Unsere GCC-Kardangelenke sind erhaltlich in Kombination mit ATS-Keil-Teleskopwellen. ATS-
Keil-Teleskopwellen bitte separat bestellen. Weitere Informationen zu unseren ATS-Keil-
Teleskopwellen, finden Sie auf dem entsprechenden Datenblatt.

FIAMA

Hersteller: =i 95w

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an den Produkten
vorzunehmen, die er flir deren Verbesserung fir erforderlich halt.
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Anwendungsbereiche

GCC-Kardangelenken in Kombination ATS-Keil-Teleskopwellen, finden in den verschiedensten Branchen und
Systemen Anwendung, ideal zur Nachriistung bestehender Anlagen:

e Fernbedienung von Elementen e Werkzeugmaschinen

e Dosier- und e Lebensmittelverarbeitungsmaschinen
Verpackungsmaschinen e Automobilsysteme (Ferndffnung von Ventilen,

e Palettierer Sitzverstellung, Fensterbetrieb)

e Schiebetliren und Verschlisse e Papiermaschinen

e Textilmaschinen e Automatische Montagemaschinen

e Anschluss von Hebebilihnen e Linear- Achsensysteme

e Druckmaschinen

Kombinierbare Gerate

Flexible Anwendungsmadglichkeiten mit verschiedenen Positionsanzeigen, Winkelgetrieben, Untersetzungs-
getrieben und Spindelhubgetrieben, verbunden Gber Teleskopwellen.

GCC Kombinierbare Gerate

|
ATt 'y

GCC_ Kardangelenke verbunden Gber ATS_ GCC__ Kardangelenke verbunden Gber ATS_
Teleskopwellen in Kombination mit OP_ Teleskopwellen in Kombination mit OP_
Mechanisch-digitale Spindelpositionsanzeige, P_ Mechanisch-digitale Spindelpositionsanzeige, P_
Handrad fiir manuelles Einstellen, Serie 66/_ Handrad fiir manuelles Einstellen, Serie 66/_
Winkelgetriebe und MAR__ Spindelhubgetriebe Winkelgetrieben und RDE__ Planetengetrieben
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GCC Kombinierbare Gerate

(EEEE

GCC__ Kardangelenke in Kombination mit GCC__ Kardangelenke verbunden Uber ATS_
SERVO.M Elektronischem Stellantrieb, Serie 66/_ | Teleskopwellen in Kombination mit P_ Handrad fur
Winkelgetriebe und MAR__ Spindelhubgetriebe manuelles Einstellen

GCC Kombinierbare Gerate

GCC_ Kardangelenke in Kombination mit Serie GCC__ Kardangelenke in Kombination mit
66/_ Winkelgetrieben und Elektromotor, zum SERVO.OP Elektronischer Stellantrieb, EP4_
prazisen Antrieb von Férderschnecken Programmierbare elektronisch-digitale

Spindelpositionsanzeige, MAR_
Spindelhubgetriebe und Serie 66/_
Winkelgetriebe
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GCC Kombinierbare Gerate

System zur Linearverstellung mit Spindeln: GCC_ | GCC_ Kardangelenke in Kombination mit RDE_
Kardangelenke verbunden Uber ATS_ Planetengetriebe und SERVO.ALL Antriebs- und
Teleskopwellen in Kombination mit SERVO.M Positions-steuerungssystem

Elektronischem Stellantrieb und Serie 66/ _
Winkelgetrieben

GCC Kombinierbare Gerate

Férdersystem flir Aluminiumdosen in der System zum Abldngen von Meterware: GCC_
Lebensmittelbranche: GCC_ Kardangelenke Kardangelenke verbunden Uber ATS_

verbunden Uber ATS_ Teleskopwellen in Teleskopwellen in Kombination mit OP_
Kombination mit MAR__ Spindelhubgetriebe und Mechanisch-digitale Spindelpositionsanzeige, FKE_
P__ Handrad fir manuelles Einstellen Wellenklemmmflansch, P_ Handrad fir manuelles

Einstellen, MAR__ Spindelhubgetriebe und Serie
66/_ Winkelgetrieben
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